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El método desarrollado para fraccionar el bio-oil en función de su tamaño molecular y polaridad ha dado lugar a subfracciones más homogéneas; con la subfracción SA-SDCM-M (bajo

peso molecular) se obtuvo una subfracción rica en derivados de guaiacol (100%) y otra rica en ácidos grasos (60%) y con IA-SDCM-M se obtuvo una subfracción rica en derivados de

guaiacol (86%). Estos compuestos son candidatos ideales para someterse a hidrodesoxigenación, un proceso que puede eliminar grupos oxigenados, produciendo así compuestos aromáticos,

cicloalcanos o compuestos grasos hidrogenados, necesarios en la producción de SAF. En general, este método ofrece una forma eficaz de utilizar el bio-oil para la producción de SAF,

contribuyendo así a la reducción de las emisiones netas de gases de efecto invernadero en la aviación.

Figura 1. Cromatografía líquida flash: separación de compuestos modelo con

diferentes PM: PM≈Pesado (H), PM≈Tetrámeros (T), PM≈Dímeros (D), y

PM≈Monómeros (M) para establecer intervalos de tiempo de elución, aplicados a

la separación de las fracciones SA-SDCM y IA-SDCM del bio-oil.
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RESULTADOS

Objetivo

Fraccionamiento de bio-oil procedente de pirólisis rápida

de biomasa lignocelulósica con el objetivo de separar

grupos más homogéneos en cuanto a tamaño molecular y

grupos funcionales, concretamente monómeros fenólicos

y compuestos grasos, que puedan ser la base para

procesos de hidrodesoxigenación optimizados para la

producción de fracciones específicas de SAF.

Familias 
homogéneas

•Interchim Puriflash 5.150 

•Columna de 50 cm rellena: 

resina Bio-Beads SX3

•Diclorometano equilibrado 

(DCM)

•Caudal: 2.75 ml/min

2. Fraccionamiento 

por tamaño molecular

•Interchim Puriflash 5.150 

•Columna de sílice PF-15SIHP-F0025

•Software TLC to Flash & Prep

•Caudal: 15 ml/min

•Disolventes: DCM, ACN, MeOH

3. Fraccionamiento 

por polaridad

4. Técnicas de 

caracterización

•Cromatografía de 

gases y 

espectrometría de 

masas (GC/MS)

•Cromatografía de 

exclusión por 

tamaño (SEC) 

•Espectroscopia de 

resonancia 

magnética nuclear 

(RMN)

Fraccionamiento por polaridad

Figura 4. Cromatografía líquida flash: A) Separación por polaridad de las

fracciones: (A) SA-SDCM (T, D, M) y (B) IA-SDCM (H, T, D, M).

Distribución de 

masa después del 

fraccionamiento 

del bio-oil

Figura 3. Espectros de 13C-NMR para a)

fracciones SA-SDCM y b) fracciones IA-

SDCM. Los círculos azules indican señales

estándar internas.

Figura 2. Cromatogramas SEC de las

fracciones separadas por tamaño molecular

a) fracciones SA-SDCM y b) fracciones IA-

SDCM.
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Figura 5. Compuestos más abundantes presentes en las subfracciones monoméricas que se obtuvieron en

el fraccionamiento por polaridad, identificados mediante cromatografía de gases y espectrometría de

masas (GC/MS).
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Composición: Alrededor del 60% son compuestos grasos

Los monómeros fenólicos y los ácidos

grasos se concentraron en 3 subfracciones

del bio-oil.
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CONCLUSIONES

INTRODUCCIÓN METODOLOGÍA

Distribución de la

masa después del 

fraccionamiento del 

bio-oil

1. Fraccionamiento con disolventes (agua y diclorometano)

• (i) Soluble en agua y soluble en diclorometano (SA-SDCM)

• (ii) Insoluble en agua e insoluble en diclorometano (IA-SDCM)
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