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INTRODUCCION

El interés por los biocombustibles, en especial para el transporte es cada vez mayor, ya que estos pueden sustituir parcial o completamente a los combustibles fosiles. El
agotamiento de estos Ultimos %su alto coste, sumados al impacto ambiental, restltan ser los factores que promueven la_investigacion en biocombustibles [1]. Por ello la
bromasa agricola residual del Ecuador constituye una fuente renovable de energia con un alto potencial de aprovechamiento, siendo los principales residuos palma africana,
banano, arroz y cacao.La simulacion del proceso se ha llevado a cabo mediante Aspen Plus®, posibilitando la obtencion de especificaciones de disefio, condiciones de
operacion preliminares de produccion industrial.

Se propuso la capacidad de disefio para una planta piloto que e v
procese 1000 L/dia de mucilago de cacao CCN-51 de la Zona 6 aa101
en Ecuador. Se escogid un modelo NRTL como método de
prediccidon termodindmico en fase liquida no ideal. La etapa de
fermentacion consistio en dos reactores batch conectados en
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. _ Se logré simular con satisfaccion el proceso de produccion de etanol carburante a partir de
REFERENCIAS ** Aspen Adsorption® mucilago de cacao como parte de un disefio conceptual. Aspen Plus® simuld el proceso de
produccion alcohdlica (fermentacion), destilacion con reflujo y deshidratacion extractiva mediante
glicerina. Ademas, se emple6 Aspen Adsorption® para escalar el proceso de adsorcion con

tamices moleculares de zeolita tipo 3A para lograr etanol anhidro hasta en un 99,6% vl/v,
Aspen Technology, Inc. (2018a). Aspen Plus porcentaje apto para su uso como aditivo de gasolina en Ecuador.
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