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 Los resultados óptimos se dan a temperaturas bajas (160ºC) y a presiones elevadas (26 bar).

 Los factores de separación del H2 y del CO2 siguen la misma tendencia, aumentan al incrementar la presión y disminuyen al aumentar la
temperatura.

 Se debería optimizar la técnica de síntesis e investigar las condiciones experimentales más apropiadas para la reacción.

CONCLUSIONES

 La síntesis de metanol está limitada por el equilibrio
termodinámico.

 Una solución posible es la utilización de reactores de
membrana, extrayendo los productos y desplazando el
equilibrio hacia su formación.

 Las membranas poliméricas suponen una opción económica y
de fácil síntesis para separar gases.

 Se ha estudiado el uso de membranas de polibenzimidazol
(PBI), sobre soportes de alúmina, para separar agua de mezclas
de gases (H2 y CO2), con el fin de instalarlos en reactores de
membrana para la síntesis de metanol.

INTRODUCCIÓN

Condiciones de operación:

Evolución de los factores de separación H2O/CO2 y 
H2O/H2, con la temperatura. P= 6 bar

Evolución de los factores de separación H2O/CO2 y 
H2O/H2, con la presión. T=160ºC

Evolución de la permeación con la temperatura

RESULTADOS
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Corriente Caudal Composición
Alimentación 133 mL(STP)/min 68% H2/23% CO2/9% H2O

Gas de arrastre 133 mL(STP)/min 100% Ar

Presión (bar) 6 16 26
Temperatura (ºC) 160 180 200
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