DESARROLLO DE CATALIZADORES PARA VALORIZACION
DE GLICERINA EN FASE VAPOR Y LIQUIDA
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Figura 1. Esquema de valorizacion de glicerina.

Experimental
Se emplearon tres tipos de catalizadores:
» Zeolitas adquiridas comercialmente: CBV780

(Si0,/Al,0,=80), CBV712 (SiO,/Al,0,=12) y CBV400
(SiO,/Al,0,=5.1).

« Zeolitas con 17% de Cu, preparadas por impregnacion
humeda: 17%wtCu/CBV780, 17%wtCu/CBV712 vy
17%wtCu/CBV400.
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Figura 2. Diagrama de preparacion por Impregnacion Humeda.

»  Oxidos mixtos preparados por autocombustion (CuAI-AC1)
[3].
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Figura 3. Diagrama de preparacion por Auto-Combustion (AC).

La efectividad de los catalizadores fue estudiada durante 2h

bajo dos condiciones operacionales:

* Fase liguida: 34 bares absolutos, 227 °C y 10%wt Glicerina.
Estudio zeolitas impregnadas con Cu y autocombustion.

* Fase gas: 1 bar absoluto, 227 °C y 10%wt Glicerina. Estudio
zeolitas y zeolitas impregnadas con Cu.
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Introduccion

En el contexto actual con el uso masivo de combustibles fosiles junto con el incremento en las
emisiones de CO,, se propone la biomasa como materia prima renovable para la generacion
de combustibles liguidos de aviacion y su positiva contribucion para reducir las emisiones de
CO, y revertir en lo posible el cambio climatico.
El biodiesel es uno de los biocombustibles mas usados en la actualidad [1]. Sin embargo, este
proceso acarrea consigo la obtencion de diferentes subproductos entre los que se encuentra la
glicerina.
La cual puede ser empleada en la obtencidon de productos de valor afnadido, como pueden ser:
acetol, acetona y acroleina entre otros, empleado para ello rutas como: reformado en fase gas
y reformado en fase acuosa entre otras.
Estos productos (cetonas) pueden ser empleados en la industria guimica como reactivo para
condensacion aldolica con compuestos como el furfural, para producir intermedios con un
numero de atomos de carbono en el intervalo del combustible de la aviacion [2].

Figura 4. XRD catalizadores frescos.
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Resultados y Discusion

Figura 5. XRD catalizador fresco y usado

en fase liquida.
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Figura 5. Selectividad de carbono a productos liguidos.

CBV712 17%wtCu/CBV712

100%
90%
80%
70%
60%
50%
40%
30%
20%
10%
0% _ —

CBV780 17%wtCw/ CBV780  CBV400  17%wtCu/ CBV400 CuAl-ACl1

B Acroleina
W Acetaldehido
W Etilenglicol
m1,2-PDO
Ac. Acético
Acetol
2-Propanol
Etanol
Metanol

W Acetona

¥ Sio,

® CuO

¢ CBV780

® Cu

Tabla 1. Caracterizacion por adsorcion de N,

Catalizadores

CBV 780
CBV712
CBV400

17%wtCu/CBV780
17%wtCu/CBV712
17%wtCu/CBV400
CuAl-AC1

Conclusiones

728
671
616
567
503
453
43

0.219
0.182
0.092
0.232
0.178
0.072
0.084

m2/¢ cm3/g nm

3.14
2.98
2.97
2.97
2.98
3.00
2.99

v Se comprueba la baja estabilidad de las zeolitas en fase liquida. Experimentan una desaluminacién, lo cual
podria justificar los bajos valores de conversion.
v La presencia de Cu en las zeolitas modifica la selectividad de carbono a productos y la desplaza hacia

1,2-PDO.

v' El catalizador preparado mediante AC produce mayoritariamente acetol y 1,2-PDO.
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