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Figuras 1-3: Concentracidon de NH,;-CH,-H, en funcidén de la temperatura  Figuras 4-10: Concentracion de los productos en funcion de la temperatura
para distintas presiones (P=1, 10, 20, 40 bar), A=1y [CH,] = [H,] = 1000.  para distintas presiones (P=1, 10, 20, 40 bar), A=1y [CH,] = [H,] = 1000.
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